Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

EFFETTUARE LA RASPATURA DEI PNEUMATICI PER LA
RICOSTRUZIONE

40 Codice | METAG604

Operatore alle macchine ed impianti: settore gomma [33]

Nessuno

Effettuare la raspatura le carcasse dei pneumatici per la successiva
ricostruzione

Caratteristiche e funzionamento degli impianti per la raspatura delle
carcasse

Metodi e tecniche della raspatura: applicazione soluzione silicone sul
tallone carcassa, raspatura, spazzolatura/molatura

Utensili (mole, lame, punteruoli, trafilcrateri).

Dispositivi di comando per il funzionamento delle macchine a CNC
Controllo della carcassa raspata: confronto con campioni

Mezzi ed attrezzature per la movimentazione delle carcasse: elevatore
raspatrice, paranco, catena di trasporto aereo

Metodologia Lavorazioni in azienda con supervisione e con il

prevalente supporto di esempi di carcasse raspate (conformi e non
conformi)

Metodologie Lezione frontale con supporto di documenti tecnici

di prossimita

Verifica della qualita della raspatura tramite confronto con i campioni.
Osservazione con griglia del compito assegnato (realizzare ciclo di
raspatura)



(orrelazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

3. Raspatura e riparazione pneumatici

Realizzare le raspatura e la riparazione dei pneumatici da ricostruzione
applicando le procedure operative e di qualita e rispettando le normative
di sicurezza del lavoro e di tutela ambientale

Applicare le normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale e le
relative procedure aziendali

Applicare le normativa di qualita (ISO 9001) e le relative procedure aziendali

Applicare le normative in materia di ambiente (ISO 14000) e le relative procedure aziendali
Utilizzare macchine ed impianti: macchina raspatrice, catena di trasporto

Utilizzare PLC/CNC e relativi programmi delle macchine ed impianti

Misurare la circonferenza della carcassa

Utilizzare strumenti di lavoro, ad es. frese per raspatura/riparazione, estrusore manuale per la
riparazione di crateri

Verificare la qualita della carcassa raspata tramite un confronto visivo con i campioni esposti
Controllare visivamente la carcassa raspata su eventuali imperfezioni della tela gommata
(crateri, lacerazione, fili metallici)

Normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale e
relative procedure aziendali

Normativa di qualita (ISO 9001) e relative procedure aziendali

Normative ambiente (ISO 14000) e relative procedure aziendali
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo del PLC e dei relativi programmi
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo del CNC e dei relativi programmi
Caratteristiche di qualita e circonferenze delle carcasse

Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo delle macchine di raspatura
Caratteristiche ed utilizzo delle frese per raspatura/riparazione
Caratteristiche ed utilizzo dell’estrusore manuale per la riparazione di crateri
Tipologie e caratteristiche delle mescole

Caratteristiche di qualita delle tele gommate

Tipologie, caratteristiche ed identificazione delle imperfezioni della tela
gommata



	Titolo modulo: EFFETTUARE LA RASPATURA DEI PNEUMATICI PER LA RICOSTRUZIONE
	Durata - ore: 40
	Codice: META604
	Figura professionale: Operatore alle macchine ed impianti: settore gomma [33] 
	Prerequisiti Formativi: Nessuno
	Prestazione attesa al termine del modulo: Effettuare la raspatura le carcasse dei pneumatici per la successiva ricostruzione
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Utensili (mole, lame, punteruoli, trafilcrateri).
Dispositivi di comando per il funzionamento delle macchine a CNC
Controllo della carcassa raspata: confronto con campioni
Mezzi ed attrezzature per la movimentazione delle carcasse: elevatore raspatrice, paranco, catena di trasporto aereo

	Metodologia prevalente: Lavorazioni in azienda con supervisione e con il supporto di esempi di carcasse raspate (conformi e non conformi) 
	Metodologie di prossimità: Lezione frontale con supporto di documenti tecnici

	Modalità di verifica della prestazione attesa: Verifica della qualità della raspatura tramite confronto con i campioni.
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	Area di attività: 3. Raspatura e riparazione pneumatici
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Applicare le normative in materia di ambiente (ISO 14000) e le relative procedure aziendali
Utilizzare macchine ed impianti: macchina raspatrice, catena di trasporto
Utilizzare PLC/CNC e relativi programmi delle macchine ed impianti
Misurare la circonferenza della carcassa
Utilizzare strumenti di lavoro, ad es. frese per raspatura/riparazione, estrusore manuale per la riparazione di crateri
Verificare la qualità della carcassa raspata tramite un confronto visivo con i campioni esposti
Controllare visivamente la carcassa raspata su eventuali imperfezioni della tela gommata (crateri, lacerazione, fili metallici)


	Conoscenze: Normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale e relative procedure aziendali
Normativa di qualità (ISO 9001) e relative procedure aziendali
Normative ambiente (ISO 14000) e relative procedure aziendali
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo del PLC e dei relativi programmi
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo del CNC e dei relativi programmi
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